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di Marionella

Con sede a Modugno, in
provincia di Bari, Masmec &
un'azienda specializzata nells
eostrozione di macchine per
monagrt rohotizziati @ prove
funzionali, intendenda per prove
funzionali la verilica del corretio
lunsionamento del componentl
assiemali, verifica che 71 pin
delle volte diventa il “collando
finale™. Tutte le macchine sono
disegnale ¢ costruile per
applicazioni specifiche, per cui
ugni volta viene realizzata una
nuova macching. Tutlo cio ha
favorito la crescita del know-
hiw ariendale e la consegnente
padronanya i misure
meccaniche, idrauliche ¢
termiche olire che di robotica e
meccatromica, contribuendo a
rendere "azicnda quuasi unica nel
suo genere, “Al know-how si &
agrmiunts Ta volontd di
primeggiare nel campo
tecnologico attraverso
Pesplorazione di nuove vie -
intervicne Pingegner Angelo
Michele Vinci, amiministratore
unico-; quindi ¢i siamo wffali
sene riscrve nella Ricerca
Industriale. Presa la decisione,
agli inizi degli anni 90, di
inserirei nei progetti di Ricerca
cofinaneiati, abbigmo seello di
farci puidare da Tecuopolis e
datl”ITIA-CNR: con Tecnopolis
abbiamo avvialo un progetio sul
Contrallo Assi per la robotica,
un’aliro sulla realizzazione di

Il frutto
della ricerca

Investire risorse umane ed economiche
nella R&S favorendo la collaborazione con
Universita ed Enti di Ricerca. E 'esperienza
di un’azienda barese, che ha realizzato una
macchina a cinematica parallela per un
reparto d’ assemblaggio di lavatrici
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Applicazione Industriale di macchina a
cinematica parallela PKM per il montaggio
del tubo di scarico sul basamenio della
lavatrice.

schede elettroniche con
componenti programmabili
FPGA, ¢ pot ancory sul
Riutilizzo e Manutenzione del
Software -proscgue Vinei-
mentre con ITTA-CNE siamo
entrati come partner della
Unidad Hermetica spagnola 2
della stessa I'TLA o un progetto
Eureka nonché come terzi

alfidaturt in uno dei progertl di
ricerca finamsiati dal Murst sui
Sistemi di Produzione
Lnnovativi, relative s macchine
di assemblaggio ¢ collaudo™”
Primo affidarario di quest ultimo
progete & Electrolux Zanassi
mentre gli altel partner, olire a
Masmee, sono ABB Robotica;
ITIA-CNE. Tecnopolis e
I'Universith di Genova. “Ahiluat
a reatizeare macchine prototipo
per i clienti, anche sulle
commesse di Kicerca non ¢
stamo limitati a costmice i
componenti indispensahili a
verificare la correllerea del
principic di funzionamento ima
abbigmuo sempre costriito 1]
‘prototipo industriale” complelo,
com garnnzia di buon
lungionuments per il eliente
Masmec -afferma Vinel-. Questa
strategia & stata premianie ¢,
poua alla volla, siamo stati
invitati a divenlare puriner di
alivt sopperti promotord, come
Universiti, Centr di Ricerca,
Aziende Private. Nel frallempo
avevamo anche lmparato la
struda per essere auronomi su
Iniziative di nostro pi direiio
inferesse avviando quindi diversi
progeli” Attualmente sono dieci
1 tecnici che si dedicano alla
R&S a tempo pieno. A quesle
risorse s1 dgoinmge In Sezions
“Machinace” dell’ ITIA-CNR
distaccata presso la Masimec, il
prima esperimento in Italia per
creare un punts dineontra tra e
esigenze dell’ industria ¢ il
know-how denli Tsritotl di
Ricerca. “E diflicile convincere
nn imprenditore a dislucoare
risorse da destinare
esclusivamente wlla Ricerca e
all' lnnovarione wenologica. Pin
spesso si cerca di utilizzare part-
lime le stesse persone che
lavorany normabmente sul
processo produtlive -precisu
Vinei-, ma solo un distacco
logistico dal Musso produttive
consents di approfondire cerl
tcmi e pud portare a risuloati
incoraprianti. 1 lato pin
interessante della Ricerea non
consiste solo nell*affrontare
nuve lematiche ma anche nella
conoscenza Jdi allr pariner: &




come passare da un mercato
Tocale @ un mercato olobale, Ed
& la solu vig per non lemere che
aliri possano mettertl in
difficolti sui mercati, magarl con
un costo di produvione pin
basso."

Strumentazione,
automazione

e robotica

L attenetone dell”anenda barese
si & rivolta a due filoni
principali: siromentazione
cleitronica ¢ aulomadone
robotica, "Skamo entratl nel
settore della strumentazione
clettronica sia per mellere sul
ercato stimnentgzions
innovativa sia per rendere
modular ¢ facilmenie adallubili
alle nostre macchine alcuni

strnmenti di provi e misura,
interfaceishili con la logicy
dell’amiomazione o direttamente

Il iato pin
interessante
della
Ricerca non
consiste
solo nell'af-
irontare
nuove
tematiche
ma anche
nella
conoscenza
i altni
partner: &
come
passare da
un mercato
locale aun
mercato
globale

Stazione prova di funzionalita elettriche (MGE).

con "operatore -prosegue Vinci-.
Nella preparazione della
specifica di clascuno strumento,
abbiamo sempre lenutoe ben
presente quanto viens richiesto
dal Controllo Qualitd dei
processt produllivi g cul un
determinato strumento sarehbe
stato destinato: T raccolta dei
risuliati, Panalisi statistica ¢ la
rappresentazione grafica delle
misure in tempo reale sono
sempre stale il reguisito minino
che lo stromento doveva avere.
Alcuni di questi strumenti, con

Applicazione di Modulo Prova Tenula MPT2K presso la slazione
collaudo basamenio di lavatrici.

alto livello di innovazione, sono
stati da noi breventati”

MNell ultimo tricnnio Masmec ha
realizzato diversl prodotti:
Sintesy UPT 4, un’unité da
prova lenuls poeumatics
standard per campi di pressione -
L0, 045, 0= 10 har; Sintesy
LIPT 400 HP, umta di prova
lenuia poenmatica per alta
pressione fino a 204 bar, Modulo

MPT2K, unita di prova lenala
preunmatica ad alte prestazionl,
maonocanale, per campi di
pressione - [ 025, =110 bar;
Modulo MPLT2E M, unita di
prova tennta pneumatica con
cassetll remotal, muliicanale,
pur basse ed alte pressiond;
Tracker 20, vnith di controllo
caricofcorsa; Sintesy MOE, unita
di prova di sicurezea cletrica,
gecondo norma CEI 60204-1;
Moo MAN B, umiti da
anulisi vibrazionali: Modulo

MDT 200, unirh di analisi

mmaging.

N selore dell automeaeione ¢
della robotica ha imvece portaro
alla realizzaviome di un robot o
cincmatica parallela (PEM) per
operazioni di assemblagpio
componenti, Si tratta della prima
realiveasione di applicasione
industriale di macchina a
cinematica parillely cosimnta in
ltalia, prosentata alla scorsa
cdizione della Bi-Mu. Nata
nell’ambito del progetto SP13
fimaneiato dal MuorsL, la
macchina & stata disepnata e
realizzata in collnboraziome con
TITIACNR ¢ destingta alla
Llectrolux Zanussi, primo
affidataric del progerio, per il
montagrio del wbo di scarico
sul basamento della tavatrice.
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Realizzare una PKM
Fino a poco wempo [a le
wacchine a cinematica parallela
(RN erano comfinate nei
lahoralori di ricerea sopratlullo a
causa della scarsa precisions
dovuata alla limitata potenza di
caleolo disponibile per Plimpicgo
nell"indusiria nonche alla
nunima disponibilith di
componenti meceanicd &
precisione. Le macchine a
clonematica parallela sono basate
sul controflo simulianco delly
posizione delle aste che
collepano una base fissa a nna
piattaforma mohile solla guale ¢
possibile montare un ulensile o,
come nel caso del robaot
Masmec. un polso sferico, che
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si dedica alla costruzione di

macchinari e sistemi complessi

automatizzati per montaggi di
precisiona, prove funzionali e

controlli sulla produzione. 1 livello

di specializzazione raggiunto

unitamente alle tecnologie adotiaie
e allo staif di esperti e ricercatori
hanno successivamente consentilo
all'azienda di affermarsi sul mercaio
con soluzioni avanzate. E Il fatturato
di 12 miliardi registrato nel 2000 &
segno dl un apprezzamenio da parle
delle piccole e medie imprese cosi

come dei grandi gruppi,

annoverando tra i suoi clienti marchi
come Electrolux, Magneti Marelli,
Skf Industrie, Delphi Automotive,
Bridgestone Firestone, Osram Sud,
Bosch, Trw Marzocchi, Automotive

Products. Per scelta

dell’amministratore unico, Angelo
Michele Vinci, alle aftivita di R&S
saono siate destinale cospicue risorse
umane (10% del personale) ed

economiche, delerminando
cosi la forte presenza
dell’impresa harese in
progeiti nazionali ed
internaziaonali di ricerca,

conlerisee maggiore destrerza
all’end-cilTector. La
confignrazione Masmec, del
pesocdi L2000 kg, & caratterizzata
da tre assi paralleli ¢ tre senali
(polse); accelerazione massima
di 8.6 mfsd, velocith massima di
1 mfs; 1] carico nominale & di 35
Ke. La macchina si distingue per
Fa serttury rigida e legpera
grazic allu cinematica ad “anello
chiuso™; eérpore di
posizionamento risulta minore
rispelio st robot tradizionali a
cinematica seriale ¢ minore &
anche la massa in movimento
che, gravie o una ridotta inerzia,
consente clevale prestasioni in
termini dl velocitd e
secelerarione; infine IVintrinsecs
modulariti delly sus sirullory
consente di ridurre i costi di
privlozicne, Tali caratteristiche
rendono gquest robol adatt ad

Iniziata I'attivitd nel 1979, Masmec

condoiti in collaborazione con

Ricerca come il CNR-ITIA, che
all'interno della Masmec ha
collocalo la propria sezione

dei Laboratori riconosciuti dal
R&S anche per conlo terzi che

possono cosi beneficiare di
finanziamenti agevolati.

aperazioni di assemblaggio,
maﬁipnluxinnc, pick and place
ad alta velocitd e semplici Nens
lavorazioni, Accanto agli aspett Con -
peosilivi, appare perd evidente o
limite maggione, rappresenlalo
dall’elevato inpombro della

racching rispetto al volime di pv R

lavoro: la macehing non & nlath o
pil economicamente valida

guando il volume complessivo nor b

supera i 9 m?, volume &l quale
cotrisponde indicativamente un
campo i Tivoro di circa 0,3 %
0.5 5 0.5 m. [ peso massimo
manipolabile da vo robot di
questo genere & di circa 30 kg

Universita, Politecnico, ed Enti di

“Machinaa™. Inserita nell’Alho

Murst, Masmee svolge attivita di
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mentre la velocita di raslasone
¢ i eirea | m/fsec ed & possibile
Iinterpolagdone su tutti gli assi,
*“Tra i problemi che abbigmo
dovuto atfrontare nella
realivearione della macching -
prosegue Vinci- st devono
segnalare 1l controllo di uoa
cincmalica chivsa e Motlizzo di
ul numero ridotio di
componenti, Abblamo dovuto
misilvere problemi di controllo
adottando un sollware adegusio,
problemi di ortimizzazione della
confizurazione e problemi di
disponibilitd di componenii
cinematici adeguati ¢ precisi
Infine abbiamo dovur renere.
conte del fatlo che inserimento
in linea di produzione nehicdeva
un’inferfaccia semplice pey
I"operatore. Crseie ai risultar
raggiunli con guesta Riccrea
conclude Vinei- abbiamo in
irdine un secomdo robot dello
stesso Lipo, destinalo alla
Zanussi Elettromeccanica, e
stiamo gid pensando con altn
partner ad apphicason delle
Macchine a Cinematica Parallela
per lo Tavoraziont meccaniche.”




