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UN DUPLICE

OBIETTIVO

un Sistema di Qualita per migliorare

continuamente il proprio ciclo produttivo.

E duplice, 'obiettivo di Masmec

asmec opera a Modugno, in pro-
vinciadi Bari, nel settore dell’an-
tomazione e del macchinariospe-
ciale destinato a montagei auto-
matici, controlli e prove funzionali.
Hivellidi tecnologia e professionalita ragziunti in anni
di intenso levoro consentono all'azienda di realizzare:
banchi di provaseminutomatici, da quellirelativimen-
te pitt semplici a quelli particolirmente complessi,
centri a tavola rotanee e linee inrere robotizzate a
diverse stazioni, con [unzioni peculian per opnuna di
e55e.

| componenti principali per i quali sono state eseguite
le realizzazioni dellszienda riguardano: elementi fre-
nanti, inierron per motorl | benzing, iniettorn diesel,
alternatori pet aura, condizionatori per antoveicali,
frizioni, valvole per regolazione processl induseriali,
prodorti alimentari, lanpade per illuminazione,

Per wali componenti la socierd ha disegnaro e costruito
mucchine per: prove di tenuta con aria per pressioni da
I a 200 kpfem’, prove di Latica e affidabilic, prove
funzionali {corsa, carico, pressione, coppia, remperat-
ra), rodaggio, Laralura, selezione peszi per ottimizzazio-
ne accoppiamento in lunzione del tisultato (inale,
maontaggio robotizzato,

MNell'ottica di realizzare un prodorra che aiuti il cliente
amantencre sutto controllo i proprio processo produt-
tivo, Masmec ha introdotto sulle macchine di propria
realizzazione le pint modeme tecnologie informariche
vd eletroniche.

Informatica ed elettronica

a bordo macchina

Farlando di macchine di controllo e prove funzionali ci
rileriame sia a macchine per laborarario e sperimenta-
zione, sig, soprattutto, a macchine di produzione che
assicurano la mspondenza del prodotto a una detern-
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Realizzare prodotti che aiutino
I'utente a mantenere sotto controllo
il processo produttivo in azienda

¢ introdurre al proprio interno

_—y

mita specifica. Ma olore alla classilicazione di perzo
huono o perzo da scareare, ba qualich roele richicde una
migliore conoscenza del prodotoo:

Altre informazioni possono quindi inleressare Lutente
della macchina o il cliente finale per avere una visione
pit completa della produzione.

E utile conoscere, oltre al valore numerico delle gran-
dezze lerre, anche 'andamento prafico di uma grandezza
rispetto a un'altra, o rispetto al tempo (pressione/
Liotnpo, prl.::i::"lum:.rrcnrﬁu, cuppiafa.ugﬂie, caticolcorsa,
cormente/n. [T, ecc.).

Occotre inoltre, essere aggiornati sul quadro di lava-
o, COTnpret wletite Uelenco delle prove daeffertuarscon
i limiti previsti dalla specifica ¢ 1 valon realinente
riscontati.

L distribuzione statistica, sowo fonma di stogramma,
dei pezzi prodotti in relazione ai visultuati i una detee-
minata prova e l'andamenro qualitariva della produ-
zione per attributi (carte ) ¢ per variahili (carre X-R )
somo utili, come losone L registrzione su carta di cuetl
i quadri visnalizzari e la relativa archiviazione dei ri-
sultari su supporeo magnetico.

Una tempestiva dispnostica guast, sotlo [orma di mes-
sagpi, o, meglio ancora, sorro forma di sinottico con
puntino lampeggiante che da una visualizzazione im-
mediatg delly zona dells macchinag in cui st verifica
["anomalia, permeste Pinrervento dell’operatore anche
senza schemi elertrici o pneamarici,

Tulte queste informazioni possono essere atrenure salo
con Pimpicgo di un PC, su cui fare girare dei pacchetri
software appositamente studiari: o port un sensibi-
le risparmio di personale, che normalmenre clabom
msanualmente alcuni di questi dacd, ¢ ad avere in rempe
reale Mindamento qualivitivo del prodotio.

Feco perché quasi turre le macchine Masmee sono
dotate di un PLC per la sequenza ciclica, e diun 'Cper
l'acquisizione, la visualizzazione, l'elaborazione e la

Una reallzzazione

| di Masmec.
Nell'lmmagine,
partlcolare
di una linea
dl montagglo e prove
pirza frenl, con robot
a poriale

La sede di Masmec
é a Modugno,
in provingia di Bari.
L'azienda realizza
banchi dl prova

| samiautomaticd,
centri a tavola rotante
e linee robotizzate
a diverse stazioni

repistruzione dei risultatl, Se
mai il ciclo macchina & relari-
vamente semplice (pochi se-
gnali digitali [/, st pub evita-
e mstallazione del PLC ¢
momtare delle schede digitali
comandate direrramente dallo
stesso ['C.

In guesto cuso Lo stesso stru-
mento esemie la sequenza ci-
clica e l'acquisizione dagi.
L'uniti muolticanale messa a
munto dallazienda & nata pro-
prio per le macchine di prova
relativamente piccole ¢ assol-
ve | fimzione di PC-PLC,
Mantata inun rack di alrezza
12U pud gestire 24 canali indi-
pendenti di grandezze analogi-
che, Un computer acquisisce
ed elabora i dari rilevati e im-
tnette dei segnali di uscica digi-
tali idonct a realizzare la se-
quenza diwm ciclo auromatice.
Sul monitor, da 10" ad alta
risoluzione, vengono visualiz-
zari i dari che interessano |
gestione della macchina, sia
come schede impostazione pa-
ametr, sia come guadro kivo-
ro, sia come risultan ottenuti,
in forma alfanumerica, grafica

La societa ha realizzale

un labaratorde dotato

di strimentazione

In Nnea con | plt severl requiait]
imposti daila Qualita.
Nell'lmmagine qui sotlo,

la camera anecolca
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Baneo prova
alfidabilita iniettari,
reallzzato

da Masmec.
L'azlenda opera

in regimea

ol asslcurazione
della Qualiti
secondg

fa norme

UNI EN 22000

e di elaborazione statisti-
ca. La rastiera numerica,
correduta di aleuni rasri
funzione, permetie hnpo-
stazionie delle soplic di we-
cettabilith delle prove e
VMimmissione del codici dei
pezzi da processare.
Lampade di visualizzazio-
ne ¢ pulsanti di gestione
rendono immediata ¢ age-
vole la conoscenz dello stato della macchina.

Mella parte inferiore del griuppo pud essere montata su
carrello nma stammpraele graﬁca da rack.

Tutte le macchine realizzate da Masimec sono garantite
dal Sisterna di Qualitd che Mazienda hi instaumato al
Proprio interno,

Un laboratorio ad hoc

In un’orrica ormai decisiva ai fini della conservazione
o della acquisizione di competitivita di ogni szienda, la
sucietii ha perfezionato il proprio processo produttive,
realizzando un laboratorio dotaro di strumentazione
adeguara e cerrificata,

Cit pone adisposizione degli utenti macchine di prova
moderne ¢ allidabili che, a loro volta, sona la hase di
una produzione u quality assicurata.

La strumentazione di cui dispone il laboracorio di
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ControlloQualitidi Masmec abbraccia turti isertori in
cui Pazienda opera: le grandezze meccaniche (dimen-
sioni, rugosith, durezza, pressiond, forzy coppial, le
grandezze eletiriche (corrente, tensione, frequenza,
generazione Ji funzioni, resistenza), le prandezze acu-
stiche {camera anecoica, misuratori di pressione sono-
ra con analisi di frequenza).

L'azienda opera in regime di assicurazione della qualica
secomdo lenorme LUNTEN 29000 ¢ dispone del Manua-
le della Qualica e delle procedure. Lu richiesta di
certificazione del proprio processo produttivo nel ri-
spetto della nonna UNLEN 22001 & in corso

Un progetto completo

La preparazione e Pentusiasmo che tutto il personale
dell'azienda manifesta verso il migliormmento qualica-
tivo continuo, & il frurto di un prande investimento che

MAGHET] MARELLI
Eiabllmenindl SEalvh

la socierd ha realizzato, svolgendo per circa quattro
mesiun corso di lormazione per il 100% deidipendenti.
I corso & stato tenuto di consulenti csterni e dagll stessi
recnici interni.

Cid ha determinato un grande impegno di rurti nel
migliormmento del processo produttive, Un migliora-
menta del rapporti interpersonali, una maggiore com-
prensione delle richieste della direzione aziendale, un
miglivmmento organizzative, un prodotto pib affidabi-
le, wna riduzione dei termini di COTISCET, SO SLate
conseguenze direrre di questo muraro arreggiamento,

Il concetto di qualitd wotale, il cliente visto come
cliente esterno ¢ interno, la cultura della qualicd, la
risorsa umana arientata al cliente, la Toral Produc-
tive Maintenance, i circoli della qualira, il conrrallo
statistico di processo, il sistema Just - In - Time, 1a
Taral Industrial Engincering, il Cost planning and
control, P'ergonomia, |"assicurazione della quali,
la certificazione sono stati eli argomenti ogperto del
corso introduttivo.

Chiindi s & passari alla redazione del manuale delle
procedure, nel risperro della norma TS0 9001,

La strumentazione  Un compito non facile per la tpo-
di cui dispone logia dell'azienda, che progerta e
i abeyterio costruisce macchinario speciale,
abbracela tuttl ; :

PSR dljref&l:: opnd volra, a seconda delle
I'aziends opera. Cslgena.

A4 destra, 12 Sala Clontemporaneamente sono . statd
Metrologica messi in moro | grappi di migliora-
Meccanica; mento continuo che in poco pindi
a sinistra, un anne hanno portato a conclu-
i sione molt progert, rpriumgendo
Matrolngies gli ohiertivi prefissati @ riguardanri
Elattrica 4

intera azienda. Eccone alcuni: il

collegamento inrete di tawd i CAD
e PO aziendali per la gestione mformatizzata delle
commesse, con generazione auromarica degli ordini e
ageiornamento in tempo reale dell'arcivo materiali; i
completamento dei disceni per il personale che opera
al montagmio con lavour del macchinario, eseguiti in
maniera complera per i quadri elerrrici, le pulsanterie,
le canaline elettriche, la disposizione delle elettroval-
vole idruliche ¢ pneumatiche, ¢ protesioni lisse ¢
mohili; In standirdizzazione e il miglioramento déi
pacchetri sofrware, con relariva parametrizzazione e
decumentazione perconsentitne il facile e veloce adat-

tamento al caso specilico; L stun-

Par avers dardizzazione dei disepni dei grop-
una visiong ppi meccanici di maggiore impiego;
completa del clelo | yyoiroraggio degli scarti da for-
pmd.r.r!tfvo OCeMe Litoricon m:grmlazi{mi ufficialicon
che e informazioni ioas

sl e -:'.m:_ts:eguenrf: m]glllﬂramenmlqna] i
a portata di mano,  tativo degli stessi; Il monitorag-
Nell' Tmmagine, aio det consuimi chergelici con ti-
una tiplea duzione del costordelia bolleren Enel
carta di controlio a seguito di aleuni accoreimenti

presi (per esempio, gruppo di rifa-
symento, interrutton astomaticd, ccc); 1l mig|inrmr
mento ambienale (giardini, quadri, ordine, punri di
riunione) conapprezzamento visibile da parre diclienti
¢ visilator.
Altri progerti sona in corso, alrr ancora in programma
per | prossimi mesl.
Imtboccata questa strada, & difficile fermarsi. Nellay-
viare mitn questo lavoro Pazienda & srara malro pri-
dente e si & imposta molrl punri di ferme, per vetificare
le difficolis che st prospetavano ¢ decidere sul pasio
successivo da fare, e come farlo.
Cisonostati momenti di scoraggiamento per la mole di
lavoro che lanuova organizzazione richicdeva, ma wod
erano conforeari dai risultan che gii si cominciavamo
a fOCcare con mano; non rmaneva alll:rra che conri-
nuare a timboccarsi le maniche, stringere § denti e
uncure wvanti,
Iapplicazione della Qualita Torale comporra il mi-
gliotamento continue del processo produttive: sono
slate messe anudo parcechic anomalic generate pitada
ahitudini che da risparmio di rempo effertivo; si &
‘scoperto’ che lavorando con una certa metodologia si
& pitt veloci e si raggiungono gli obiettivi con maggiore
sivurezza ¢ scicntificitl,
[Zun incorapgiamento sia per chi ha gia cominciaro sia
per chi & ancora incerto se avventuratst o meno in un
progetto complews di Qualith, =
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