|IMPORTANZA

DEL COLLAUDO FINALE

ominciammo a lavorare In gquesto cam-
{{ po riel 1995, quando fummo interpella-

U per un'olferta per la costruzlione di sta-
Zion| automatiche di taratura di valvole di slloro, rodag-
gio ¢ collaudo Minale di pompe Idrauliche per idroguldas.
Ha esordito cosl Michele Vinel, amministratore unico dl
Masmec,
L'azienda, con sede a Modugno (Barl), costruisce mac-
chine speciall, su richlesta specifica dell"ulllizzalore, per
rontagat e prove funzionall, e guesta oflferta sembrava
una delle lanke commesse da acquisire,
«Evidentemente —ha commentato Ving- avevamo dato
al cliente I'impresslone dl dominare tecnicamente 1l pro-
blema, fino al punto che, conciusa la prima Wrattativa, nel-
la stessa sede, o Tu solloposta una seconda richlesta di
offerta per allr banchl, con carico/scarico manuale.
Fatla la prima messa & punto ¢ verifiche defle macchine
presso di noi, avwertimmo sublto dal sorriso e da qualche
balluta del cliente che avevamo cenlralo in pleno 1'o-
bigllvo. «Vol siete divers! dagll allri costrutlori, avele Lil-
Le e competenze in casa: | progettist] meccanict, gl im-
piantist, chl sviluppa Il soflware, slccha dove serve una
corresdone, o un migloramento, ¢ arrivate sublto, non
dovele chiedere alulo a nessunos, Fu un'affermazione
gralificante, scolpita nella memoria.
«Dalla fornluwa del priml banchi ¢ dalle prime stazioni
per lineg automatiche —ha continuato Vinel- si & passati
gradualmente, ma in un tempo relativamente brove, al-
la costruzione di: barnchi destinat] al laboratori di speri-
mantazione per caratterizzazione delle pompe con mo-
dulo di grandezza 0.5 e poi 1 e 2; banchi per produzio-
re con caricofscarico manuale per: pompe modulo 0,5,
1, 2 e 3 a semplice e doppia postazione, con motor] di
trascinamento di polenze da 4 a 160 KW, velocita di pro-
va fino a 4.000 girifmin, coppie da 2 fino a 500 Nm, pom-
pe ¢ molor idraulicl di grandezea 2 ¢ 3, lince a pallel li-
beri per pompe per idroguida per montaggio auloma-
Uzzato, verilica lenuta, laratura valve relief, rodagglo @
collaudo Mnales,

Senza entrare nel dettaglio, puo elencarel alcune delle
caratteristichie sallent! di quaiche banco e delle prave che
su i esso vengono offettuate?

«Un primo banco di cul vorrel parlare & quello di rodag-
glo e collaudo pompe. Dopo aver caricato la pompa -ha

Masmec ha consolidato
una notevole esperienza
nel settore dei banchi
di collaudo per pompe
e motori idraulici.
Questa condizione
permette all’azienda
pugliese di migliorare
continuamente la qualita.
A colloquio con
Michele Vinci,
amministratore unico
della societa
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precisato Vinci- si avwia il ciclo auto-
matico che prevede le seguentl fasi;
chiusura protezioni, bloccagglo pez-
20 ¢ accostamento addutton, awio
rotazione pompa con motore brush-
less; esecuzione cicli di rodaggio con
Impuisi di pressione di valore cre-
scente e rampe impostabili; verifica
rendimento meccanico e volumetri-
co attraverso I'acquisizione automa-
tica di: numera di giri; portata olio a
temperatura controllata; pressione
dell'olio; coppia applicata alla pom-
pa; classificazione pezee  In
buonofscarto; sbloccaggio pezeo ed
apertura riparo mobile,

Particolare cura @ stata adollata nel-

variablle nell'implego del banco co-
me collaudo motore.

In fase di messa a punto —precisa Vin-
ci- sono stati affrontatl e risolti pro-
blemi non semplici, come "elimina-
zlone dell'aria emulsionata neli*olio dl
prova, la termostatazione, [l ricircolo
ela filtrazione dell"olio di prova, Il set
up della macchina al camblo tipo.
Nelle pompe ad ingranaggi-dice an-
cora Vinci- possona generarsi duran-
Le il fTunzlonamento vibrazionl che, in
esercizio, danno luoge ad una ru-
maorosita non desiderata,

Abblamo pertanto implegato un no-
stro modulo di rilieve vibrazionl
MAVEDD, a due canali con cul & pos-

portante, per cui abbiamo realizzalo
una linea con cadongza produttiva dl
1 pezzo ogni 25 secondl. Le fasl dl
montaggio sono state suddlvise in
modo tale da rispettare la cadenza ri-
chlesta, mentre le operazionl di ro-
dagglo & collaudo vengono eseguite
si piis postazioni in parallelo allo sco-
po di lavorare pili pezzi contempo-
raneamente (6 stazioni di rodaggio e
due di collaudo con un manipolato-
re per carico/scarico automatico).

Come in tutte le macchine di nostra
produzione -ha dichiaralo Vincl- ¢
stato dato molto peso all'interfaccla
operatore, per agevolarlo nella con-
duzione della macchinag o nella In-
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Banco di rodaggio e collaudo
pompe. A sinistra: rnmpe
con asse orizzonta
pompe con asse verticale.

i T

e; a deslira:

lo sviluppo del software per 'auto-
mazione, |'acquisizione e l'elabora-
zione dati, per la realizzazione del-
l'impianto idraulico e per la pulizia
del poste di lavoro.

lin secondo banco & guello di ro-
daggio e collaudo pompe e motori -
draulici.

La struttura il ciclo di lavoro di que-
sto banco sono simili a guell vistl pri-
ma; cambiano l'implanto ldraulico, la
sequenza del ciclo, 'aggiunta della e-
lettropompa per la alimentazione i-
draulica del motore in prova, mentre
il motore che Imprimeva la rotazions
meccanica alla pompa, nell'utilizzo
del banco come collaudo pompa,
funge da lrene meccanico a coppla
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sihile rilevare, sia su un banco di pro-
duzione, che su un banco di labora-
torio, o, in camera anecoica, |'am-
plezza def rumore, rilevato con un mi-
crofono, e 'ampiezza delia vibrazio-
ne, rilevata con l'accelerometro,

In un'altra applicazione & stata rile-
vata direttamente la pulsazione di
pressione, riportande, anche in que-
sto caso, 1l segnale di generato sul
nostro modulo MAVEDO,

SU questo strumento possiamo ese-
guire "analisl in frequenza della vi-
brazione o del rumore, con la possl-
bilith di correlare le due grandezes ¢
mettere delle soglle di accettability
per ogni campo di frequenzes,

Fud ora parlarci della linea a pallet ii-
beri?

«Mel campo automobilistico | guan-
titativi elevati giocano un ruolo Im-

terpretazione del risultati, Una pagi-
na video rappresenta normalmente
I'elemento in prova (pompa o moto-
re), con lo schema del circyito idrau-
lico che Indlca In tempo reale | vato-
ri delle grandezze presentl nei vari
punti della macchina (pressione, por-
tata, Lemperatura, girifmin, coppia),
ed alla Mne del ciclo, i risultati della
prova.

La stessa pagina, o altre di aiuto, ser-
vono por l'autodiagnosi della mac-
china in caso di avaria (diagnostica di
terzo livello).

Di faclle uso sano anche le tabelle di
memorlzzazione parametri di prova,
in funzlone del codice del pezzo da
processare, la memorizzazione e l'ar-
chiviazione dei risultati, con "analisi
statlstica relativa.

Alrl punti di rilisvo sono stati: at-
trezzatura e software specifici per ef-




fettuare una Taclle ¢ precisa calibra-
7ione degll strumenti di misura pre-
senti a bordo macching; pilotaggio
della servovalvola di pressione con re-
troazione PID digitale, software svi-
luppato in Masmec che ha consenti-
to, durante |e rampe di rodaggio,
Fimmeadiato ragglunglmento delle
pressioni con notevole precisions e
senza sovraelongazionl, adattandosi
perfettamente slle portate dell’sle-
mento in prova; gestiong del ciclo in
modalitah manuale: ha pormesso |a
messa a, punto e verifica di lutte e
prove previste a specifica, con | -
spettivl graficl delle misure interes-
sate alle proves,

Far rivscire ad ollencre misure pre-
cise in tutte le prove prewste & spe-
cifica per tutt! | modelll di pompe e
di motar, quall problermi avete do-
virto affrontare e risolvere?

«| principall problemi affrontal e ri-
solti sono stali: rigidezza e compa-
terza del clrcullo; & stato necessario
per l'ottimlzzazione delle rampe di
pressione, flno ad ollenere un gra-
diente di 300 bar/s, anche

con hasseportate; settl se-
parator] all'interno del sor-
batoi: la turbolenza ¢ la
presenza di bolle d'aria
nella zona d'aspirazione
dell'olic di prova, falsa la misura di
portata e pud generare cavitazlone;
una zona di decantazlone nel circui-
to ha eliminato del tutto gueslo pro-
blema; separazione del clreuitl di
spurgo, rodaggio & collaudo: ha mi-
gliorato la pulizia dell'allo dl prova:

Linea a pallet liberi
per montaggio,
rodaggio e collaudo
pompe per idroguida.

predisposiziona lungo il

Banco di rodaggio
e collaudo pompe
e motori idraulici.

ne degli impianti. Per la realizzazio-
ne del banco di collaudo pompe e
motorl dl modulo 3 —ci ha detto an-
cara Vincl- & slato necessario pro-
gettare un implanto con caratteristi-
the idonee a lavorare con pressioni
di 350 bar e portate che variavano se-
condo il tipo di cllindrata, da 221 a
225 limin,

Si & dovuto dimensionare parte del
circuito di mandata con lo slesse se-
gionl di passaggio del circuito d'a-
spirazione, in quanto le prove pole-
vano essere effettuate, con rotazio-
ne sla dostra sia sinistra”,

1 Quali sono fe strategie per
il prossimo futura?

«0ygi riteniamo -ha con-
cluso Vinci- di aver matu-

circuito di prova di porte

per | test di pressione, portata, tem-
peratura & grado di pulizia dell’olio:
ha permesso dl effettuare le neces-
sarie verifiche sull'impianto, ed esse-
re sicuri dei valorl delle grandezze let-

e, Inserimento d'op-
portuni sensorl [pres-
sostatl, livellostati, ter-
mostati, flussostatl, ecc.) sul circuito
di prova: consentono la rapida indi-
viduazione di un'eventuale anomalia
durante i cicli di prove automatiche;
facilith d'accesso a qualslast clemen-
to del circuito di prova! ha permesso
una rapida ed efficace manutenzio-
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rato un'esperienza ed Lina
tecnologia nel campo dell’idraulica
che pochl costruttori hanno.
Abblamo In programma |'allarga-
mento della nostra. fetta di mercato
per capitalizzare || know how acqui-

sito e che ha richiesta Un notevole In-
vestimento dell’azlenda, ma pensia-
mo anche di continuare ad [nvestire
ancora per arrivare a del moduli stan-
dard ed essere pit prontl nelie con-
seqgne; questi maodull avranno st il
vantaggio di essere gia testati, ma sa-
ranno arricchitl di volta In volla di
guei miglioramenti che l'esperienza
ulteriore ci farh maturares.
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