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Erimico MARGIALARDS

DANYIDROGUIDE

AL COLLAUDO FINALE

La partnership tecnica tra Marzocchi Pompe di Casalecchio di Reno
(BO) e Masmec di Bari ba permesso la realizzazione di un sislema
di taratura e collaudo di elevala precisione e versatilita

argovehi Pompe, societd di Casalecchio di
Rena in provinci di Bologna, si @ sempre con-
traddistinta per la realizzazione di pompe
itfrauliche dspoidenti 4 pit elevali standand
qualitativi & tecnnlogicl, A seanito di accomdi
ot imporlant groppi produtton di componenti per autovei-
enli & la consepente realizzaeione di v nuovo stabilimento,
& sorta fa necessith di affidarsi 2 un partner tecnico produkt
vip per garantive una qualith elevata nella produzione di
minve pomipe, wlibite ol lumdommento dei sistend di ideo-
guidi
Si & peranio cereald una socicti che, in collaborazione con |
progiri tecnici, fosse in grado d[pmgg:lt.m: e realizere sisteni
T provie funzionali precise, affidahili e al fempo stesso flessi
Bili, Marzocchd si & aflidala o Masmee, socicti barese, ope-

W peisr furece cossegnete o Mavzoochi o & comifyata de die
Jostazicn of larevo. wgnali e indipendlentt, o esepne i voagsin
ol collanay comlicto della pormina

rante nel settore dei sistemi integrati per prove [ungionali,
che b studiate, progettaty ¢ fornite una serie di banchi per
rodaggio e collaudo detle pommpe.

Oenuno di questi banchi propone soliioul innovative per
et dgarda ke precisione del oollmdn, |a severita della
[, 11 tempo ciclo e aline, e allatto tascurabile, fa puli-
zia sul posto di lavors @ la mancanza i myuinamento
arnbientale,

| nuovi sistemi

“1 pritw banco consegnato 2 Marmoechi Pomje & composto
i dne postazioni di lavoro, uguali e indipendent, od esegue
il rodaggio ¢ il collando completo defla poimpa, Durante la
faise i collawdo vengono misurati ¢ verificati i valor previst
a specifica: pressioni, portata, coppia, rendimento volumetri-
i ¢ rendimento meccanica,” dice Augelo Michele Vi,
arnistratore unico Masmee. A seguito di questa tonifuea
ahbiamo relizzalo i gruppe di stadond aulomatiche di
taratura relief valve del groppo manifold e delle isole i
rodageiv e collaudo del gruppo pompa installate sulla linea
principale di tnontagpio e prova pompe ideauliche di costro-
zione Sarmas (10)." | pezzi da sottoporre alle prove sono -
sportati su pallet e deviali sui tronconi di taratura e collado,
Vediama it detizgbio i funsomamento del sstema.

Stazioni automatiche di taratura ‘relief valve’

Si tratta di 4 staziond indipendenti, ciascuna delle quali ese-
gue la taranuea della vahvola di nassima pressione del gruppo
ugnifold.

La valvola serve 4 evitare un istanlaneo aumento di pressione
con conseguente: dannegaiamento della pomps slessa, La
taratura viene effettuata svitando il tassello spingimolla, che
1l earivo sulla vadvols, atleaverso 'impiceo di un motore 2
patsso che ha come feedhack le informnaadont elilive alla por-
el et ercuito idraulicn, Quandn | valor rilevati rientiame
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Tar feereituvat fetne effettuater soffandn if fassello spinpimolla, obe o § corfon
steller sealvoder, attresrensa Ui & wn mesdore o P che B cone et

I Bfornnaziond relative alle porfata dol circeits idvanilioo

nefle speeiliche produltive, Uavvitatooe s
terma e il manifold viene assnggettatn 4
10 ciell di rodaggio al termine de quali
verranmio verifieate le caratieristiche di
funzinnamenty dello stesso. | pallet che
trasportans i pezad buond (nfommedons
conservata el PLE, & abbingia al eodice
pallet) saranno nuovament singolariz-
zati, ¢ portati in una postavione presi-
diata da operstore nella quale saranno
affetmate nna serie di operazioni di fini-
tura della pompa.

Terminate queste Tasi, operatore pre-
meri un plsante che fard proseguire il
pallet lumgo la linea principale.

Isole automatiche per rodaggio

¢ colloudo del gruppo pompa

Le due fsole previste sono compaste una da sei stazioni indi-
pendenti per il rodaggio delle pompe e altrs da due stadoni
i collsudo. T carico e lo scaricy delle ponpe awiene attra-
verso i manipolatore ad asse. Nelle stazioni di rodaggio, L1
[ampa viene portata in rotazione da un motore brushiless ¢,
per Facilitare Pinneses della stessa i Quide di peova, & afi-
menttale con poips ansiliaria da un serhatoin termostatalo.
Al termine di queste operazioni la pompa viene Waskata nelle
stazioni di collaudo nelle quali sono misurati e verificati i
valord previsti 4 specifica: pressioni, portata, coppia, rendi-
nientn vofmetrico & rendimentn meccanico, Sia nelle sty
i di rodaggio che in quelle di collaudo, b pompa viene por-
Latter i robazione da o motore hrishless,

| pezzi classificati buoni saranno contrassegnali con una let-
teea stampliliaka modianle imarcatore @ inpsin, installato in
v delle pustaeoni,

Nel casn in oni il pezzo dovesse risultare searlo al collaudo,
potri cssere soltoposto & un nuove & definitive ciclo di mdag-
gl successivinnente dcollandatn,

Onalora, anche al seoondo tentativo, il preso dsultasse scarlo
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al eollandn, sard devisio sul tratto i linen
di ricircoly e puidato verso la stazione: di
sericn soarti senz subine alterion lavora-
Zioni.

Banchi per prova combinata

in comera climatica

Olize alla produzione, sono stati realizzati
hanchi per la sperimentagione idoned a
yualificare il prodotlo come atfidabilita
dopa un certo mmero di ore di funziona-
mente, i diverse condiziont di temperatu-
vl (s — 303 + 120 "C). Teattasi di ban-
chi a tre pastazioni. Yengono impostat
cicli anche complessi con diverse condi-
gioni di carico, lemperatiea e velocit;
secondn un programma prestabilito, ven-

o controllate, voni G minnli 0 lngionamento le caratte-
ristiche principali delle pompe (pressione, portata, coppia,
rendiments).

Anulisi statistica

“Su questi banchi abbiamo inserito un pacchello sollware
per L gestione stalistica appositaimente messo a punto da
Masmec, Con questn software & anmentata ki possibiliti di
analist temporale eseguita dal baneo consentendo anche b
rseluzione del problema della conservazione a lunge termi
ne degli archivi statistici (funzioni report decennali).”

[ pacchette dispone di funzdont d esportazione dei dat delle
prove verso alire phattalonme soflwae quali Windows, Kxeel e
Lotus permettendane cosi I'analisi 2 posterion

I infine possihile esamimare a video e direttamente in prodo-
ghone, 1 dsultal delle prove sia iu formua peatica, allraversa il
iuadro di analisi defla produzione, sia in farmia nomerica.

Gli stessi dati possong esere dporati su stampante con la

ptsibilith di fuserire conupent alle diverse prove, In detta
olin sarannn disponibili le sepuenti fanzioni statistiche: carta
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mnttenzione archiv,

Inoltre queste informazioni pos-
sonn essere estralle ulilizando
una seric di filtri di dcerca preing
pusLali.
| software consenle inolire la
westione delle avarie di termn livel-
lo, cine con la rappresentazion:
arafica del punto in cui si & verili-
calla aearia stessa.

It casn i avarda o mallunziona-
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inn oraniera meno sporadica. di
quantn Fatto linor,”

“E' proprin attraverso fa fidy
cia che elienti come
Marzncchi Pompe rivolgono
alla nostra azienda che ginn-
son i stimoli per progeltare
la nostrea crescita,” | societd
costituita o Bari nel 1988, ma
R operaote con allea ragione
sociale dal 1979, ha visto una
custanle crescita i fatturato
el Imnportaneza, si & passatl da
circa 300 milioni ai 7 miligedi
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la necessita i squadre di manutenzione specificamente
atdesteate.

Vent'anni di suecessi

“Masmec si avvicing a festeggiare il 20° anniversario con un
bikaneio decisamente positive.” dice Vined, “La nostea cliente-
Bt & iy continia crescilet, abbizimg superato da tempo i Hudl
della regione e ci apprestiamo a penetrare | mercati eurpe)

previsti per i *97. “Ahhiamo

attivato 12 collaborudone con
azennti i Tlalia, B in fase di attivarione una business init in
Germania e stianw inelte preparandy una forte azione di
marketing wolta all'ampliamento della nostea clientela ¢ al
rageiungimento di nuove nicchie di mercate” “Nei prossimi
miesi, visto 'ineremento delle connnesse ¢ in considerazione
delle azioni di sviluppo per il 1998, inizieranno i lavord di
arnpliamento della superficie prodottiva dell'azienda con 1
costonzione di un noovo capanuone e di nuove aee per la
progettazion ¢ fa produzions; al termiine dei lavori 1'atuale
apeat produlliva sad praticamente teiplicats,”

Ricerca e Tecnologia

“Lseltor in cuf opera Masmes sono i pitt svariati anche se il
seftore amtomative & quello predoniinamle nelly nostra storia
socictaria.” “Tavoriami per geandi geapd moltinazionali
come: Magnet Marell, Robert Bosch, Delphi Automotive,
Autnmntive Prodnets, Bridpestone, Cooper Climmpion, Gelray,
solo per citaene alcuni.”

At setlort nel quali L societ ba operato sono quetlo degli
elettrodomestici con la realizzazione di sistemi per prove elel-
triche e di sicurczza, e quetlo della costmzione lampade per
illusnsinione (OSEAM).

[ attraversa una long term parinesship e Videntificazione
cent fe necessit del cliente che Masmec & in grada di garani
re soluzivg sempre nuove per diversificare le produziond ¢
renderle competitive. “La nostra societdl si @ sviluppata
nell'ottica della soddisfazione del cliente, lavoriamo prodo
cetelo sistend A sulvimadone ¢ prove lungonali s misaes, ¢
questa ¢i rende in qualche modo umicl, abbiamo recente-
mente ottenuto b certificazione DNV 150 9007 2 comprova
del st sfurzo in guests dinegione.”

Analisi dell'esigenza del cliente, progettazione dell'impianto,
realizzmione dello stesso, formazione del personale, assisten
#a e wamylengione, sono element imprescindibili nella stra-
fegia aziendale, Masmee, “1 nostr chenti necessitum di un
interlocutore teenologicamente preparati e i prado di risol
vere il problea specifico, nonche & fornire un servizio vali-
do e punhiale, quello che per noi & la solugione in Lot del

probleme.”
m
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