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Diagnosi di Qualita

Diagnosi produttiva

e qualitativa
nelle macchine di prova

di Angelo Michele Vinci

La Masmec opera nella progettazione e costruzione del
macchinario speciale per controlli e prove funzionali.

E nata con I'impronta organizzativa della qualita, studiando dei
pacchetti software che costituiscono un valido aiuto nella
gestione della macchina, nell'autodiagnosi di possibili anomalie
o guasti, e nel'esame dell'andamento qualitativo della

produzione.

Nell'uﬂica delf'assicurazione della
gualita, la Masmec, socield che
opera a Bari, sla ingrandando il suo la-
boratorio metrologico, dotandolo di
una serie di calibri secondari, si da

cetificare le proprie macchine di prova.

che saranno & loro volta la base di una
produzione a gqualith assicurata. Melle
Figure 1, 2, 3 sono rappresentali gii uf-
fici di progeltazione meccanica della
Masmec, nonche il capannone di mon-
taggio ed il reparto di messa a punto
del macchinario realizzato.

L'impiego del PC ed il guadro
di lavoro

Parlando di macchine di controllo e di
prove funzionali ci riferiamo sia a mac-
chine per laboratorio & sperimentazio-
ne, sia soprallulto, a macching di pro-
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duzigne che delibe-
rano la rispondenza
del prodotto ad una
determinata specifi-
2a. Per la gestione
dal ciclo macchina
pud essere suffi-
ciente l'impiego di
un Plg, leggere le

grandezze da con-  Figura 1 - L'ufficio o progettazions meaceanica Masmec

trollare con sensor

analogici, e stabilire con delle soglie di
allarme | limiti di accettabilita,

Dopo di che lo stesso sequenziatore,
informato del superamento o mena
della soglia di allarme, & in grado d|
stabilire se il pezza provato & buono o
scarto.

CQuesto tipo di informazione, pur es-
sendo sufficiente a classificare il poz-
0 secondo quanto rchiosto dal clien-
te, & insufficiente per inquadrare in
maniera pill completa la globalita dei
risultati riscontrati.
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La qualita totale, richiede una migliore
conoscenza del prodotio sia allintarmao
della stessa azienda sia verso il clien-
le. Vediamo quali altre informazioni
possono interessare |'ufente della
macchina o il cliente finale per avero
una visione pill completa della. produ-
zZione. E utile conoscere, oltre al valore
numerico delle grandezze lette, anchea:
- landamento grafico di una grandez-

za tispetlo ad un'altra, o rispetto al

tempo {pressione/tempo, pressio-

nefcorsa, coppia/angolo, carico/cor-
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Figura 3 - Massa a punto o collaudi delle stazioni dif prova

sa, correntedn. gin ecc);

- il gquadro di lavoro, comprendenta
I'elenco delle prove da effettuare
con i limili pravisti dalla specifica, ed
i valori realmente riscontrati;

--|a distribuzione statistica, sotto for-
ma di istegramma, dei pezzi prodotti
in relasions ai rsullali di una deler-
minata prova;

- Fandamento gualitativo della produ-
Ziohe per aftributi (carte P} e per va-
riakili {carie X-R),

- la registrazione su carta di tutti | qua-
dri visualizzati:

- larchiviazions dei rsultati su suppor-
to magnetico; _

- la diagnostica guasti sotio forma di
messaggi, o meglio ancora, sotto
farma di sinollico con punting lam-
peggiante che da una visualizzazio-
ne immediata della zona della mac-
china In cul si verifica 'anomalia,
permellends lintervento dell’opera-
tore anche senza schemi olettic o
pneumatici.

Tutte queste informazioni possono 8s-

sere ollenule solo con limpiego di un

PC su cui far girare del pacchelli
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Figtira 2 - Moniagaoio Fnee of produsions Masmee

software apposita-
mente studiati, che
portans sia ad un
sensibile risparmio
di personale, che
narmalments sla-
bora manualmente
alcuni di questi dati,
sia sopratiutto, ad
avere in tempo rea-
le Fandamento gua-
litativo del prodotic.
Pertanto, tutte e
macchine Masmec
sono dotate: di un
Ple per la sequen-
za ciclica, o di un
PC per l'acquisizio-
ne, la visualizzazio-
ne, Felaborazions e
la registrazions daoi
risuliati,

Se poi il cicle mac-
ching & relativa-
mente semplice
ipochi segnali digi-
tali infout}, si pud
evitare Nnstallazio-
ne del Plc & monta-
re delle schede di-
gitali comandate di-
rettamente dallo
stesso PC. In que-
sto caso lo stesso
strumento esague la sequenza ciclica
e l'acquisiziono dati,

L'unita multicanale della Masmec, di
cul diamo qualche cenno generale,
nata proprio per e macchine di prova
relativamente piccole ed assaolve la
funzione di PC-Plo. E
montala in un rack da
banco di allerza 12 U,
e pud gestire 24 canali
indipendenti di gran-
dezze analogiche (Fi-
qura 4),

Un computer con mi-
croprocessore B0O286
acnuisisce oo clabora |
dati ritevati, ed immette
dei segnali di uscita di-
ditali idanei a realizza-
ro la sequenza di un ci-
clo automatico.

Sul monitor da 2" ad
alta risoluzione vengo-
no wvigualizzati 1 dati
che interessans la go-
stione della macchina,
sia come schede di im-
pastazione parametri,

e

sia come quadro lavoro, 8 come rsul-
tati oftenuti, in forma alfanumerica,
grafica ed elaborazione statistica.

La tasliera numerica, corredata di al-
cuni tasti funzione paermetto limposta-
zione delle soglie di accettabilith dalle
prove, e 'immissione dei codici dei
pezzi da processare.

Le: lampade di viswalizzaziono od i pul-
santi di gestione rendono immediata
ed agevole la conoscenza dello stato
della macchina.

Mella parte inferiore del gruppo puod
assere montata su camallo una stam-
pante da ottanta colonne rack.

Certificazione del prodotto

Limpiego del PC consente Fuso della
slampante, @ come dello prima, 13 re-
gistrazione su carta di gualsiasi gua-
dro; pertanto, pud essere certificata in
automatico tutta la produzione, al
1004%, oltre ad archiviaro | Asultati su
dischetti o altri supporti.

Alcune applicazioni

| livelli di tecnologia e professionalita

raggiunti consentona all'azienda di

realizzare macchinario di ogni tipo, dal

pitt semplice al pit complesso come:

- stazioni di prova semiautomatiche
ad automatiche;

- centri a tavola rotante;

- linee robotizzate a diverse stazioni,
con funzioni peculiar per ognuna di
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Figura 4 - Linita oi prova mulificanale della Masmec
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